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Instrukciæ po montaıu i
tehobsluıivaniø
Bo”ler´ L 35–200

Sohranæ”te tˇatelˆno!
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. Obˇee
Bo”ler´ konstrutivnogo seme”stva L.. raspoloıen´
gorizontalˆno pod otopitelˆn´m kotlom.
Krepeın´” ugolˆnik *, dlæ montaıa otopitelˆ-
nogokotlanabo”ler, vhoditvkomplektpostavki
trubn´h soedineni”.
Bo”ler postavlæetsæ v polnostˆø smontirovannom
vide.
Bo”ler sostoit iz rezervuara s penoplastno” tep-
loizolæcie” i koıuha.
Dlæ zaˇit´ ot korrozii proizvedeno uluöœenie
poverhnosti nagrevatelˆn´h zmeevikov i vnutrennih
stenok bo”lera.
Vstroenn´” magniev´” anod predusmotren takıe dlæ
predotvraˇeniæ korrozii. Vmesto magnievogo anoda
vozmoıno, v kaöestve dopolnitelˆno” osnastki,
vstroitˆ takıe inertn´” anod.
Pri montaıe trubnogo soedineniæ meıdu bo”lerom i
otopitelˆn´m kotlom, neobhodimo soblødatˆ soot-
vetstvenn´” instruktaıpomontaıu (vhodit v komplekt
postavki trubn´h soedineni”).
Vsæ informaciæ, neobhodimaæ dlæ obsluıivaniæ,
soderıitsæ v rukovodstve po åkspluatacii regulætora
ili otopitelˆnogo kotla (vhodit v komplekt postavki
regulætora ili otopitelˆnogo kotla).

* za iskløöeniem G 24 X

Transportirovka
Ukazanie:
Na obratno” storone dannogo instruktaıa po
montaıu dan´ ukazaniæ dlæ transportirovki,
demontaıa upakovki i montaıa ustanovoön´h
boltov-noıek.
Transportirovku bo”lera vozmoıno oblegöitˆ,
vvintiv v patrubok u kr´œki ruönogo otverstiæ i v pod-
vodæˇuø, i vozvratnuø linii bo”lera, trub´ dlæ
transportirovki (ris. 1).
Dlæ transportirovki vozmoıno takıe snætˆ bokov´e
stenki i perednøø stenku (ris. 15).

* postavlæetsæ zakazöikom

Razmer´ i ves

Tiporazmer bo”lera Dlina Ves

l dmm kg

135 812 90
160 922 104
200 1077 116

Dopustimaæ nagruzka vseh bo”lerov – maks. 500 kg.

Ris. 1 – principialˆnaæ shema

Ris. 2
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2. Ustanovka
Dlæ ustanovki sleduet v´biratˆ pomeˇenie zaˇiˇen-
noe ot zamerzaniæ.
Bo”ler ne dolıen zamerzatˆ, poåtomu ego neobhodimo
zaˇititˆ ot zamerzaniæ ili slitˆ vodu.
Pol dolıen b´tˆ rovn´” i sootvetstvenno proön´”.
Dlæ rabot po tehuhodu neobhodimo soblødatˆ mini-
malˆn´e rasstoæniæ, sootvetstvenno ris. 3.
Razmer rasstoæniæ A ukazan v sootvetstvennom
instruktaıe po montaıu truboprovodov.

3. Montaı
x Ustanovitˆ bo”ler pri pomoˇi ustanovoön´h bol-

tov-noıek s legkim naklonom nazad (ris. 4).

Montaı datöika
x Ottænutˆ perednøø stenku bo”lera snizu, v naprav-

lenii vpered, i snætˆ s zacepleniæ vverhu u korpusa
bo”lera (ris. 5).

x Snætˆ perednøø stenku bo”lera v napravlenii vpe-
red i ubratˆ teploizolæcionn´” vklad´œ iz
mægkogo penoplasta (ris. 12).

Ris. 3

Ris. 4

Ris. 5

Dlina L = L 135 = 812
v mm L 160 = 922

L 200 = 1077
A 60
0

400

L

Perednææ
stenka
bo”lera

Teploi-
zolæcionnaæ
vstavka
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x Vvesti datöik regulætora temperatur´ GVS * s
zadne” storon´ bo”lera öerez otverstie kabelˆ-
nogo kanala (ris. 6).

* vhodit v komplekt postavki regulætora

x V´tænutˆ datöik u otverstiæ kabelˆnogo kanala
peredne” stenki bo”lera i podvesti k krepleniø
datöika u kr´œki ruönogo otverstiæ (ris. 7).

x Ustranitˆ maskiruøˇuø blendu v peredne” stenke
bo”lera.

x Vstavitˆ termometr GVS * (FB) speredi, öerez
v´rez koıuha peredne” stenki, i vstavitˆ korpus
termometra v v´rez (ris. 7).

x Raskrutitˆ provod datöika i proloıitˆ v œlic
teplozaˇit´ k krepleniø datöika u kr´œki ruönogo
otverstiæ (ris. 7).

* dopolnitelˆnaæ osnastka

x Oslabitˆ kr´lˆöatuø ga”ku krepleniæ datöika i
vstavitˆ datöiki, sootvetstvenno ih geomet-
riöesko” form´, v derıavku (ris. 8).

x Zatænutˆ kr´lˆöatuø ga”ku.

Magniev´” anod
x Proveritˆ, podkløöen li zazemlæøˇi” provod

magnievogo anoda k odnomu iz krepeın´h boltov
kr´œki ruönogo otverstiæ (ris. 8).

Regulætor Ecomatic 4000
x Soedinitˆ œteker zazemlæøˇego kabelæ s kabelem

regulætora (ris. 8).
U drugih tipov regulætora œteker ne ispolˆzuetsæ.

x Vloıitˆ teploizolæcionnuø vstavku pered
kr´œko” ruönogo otverstiæ (ris. 9).

x Vstavitˆ perednøø stenku bo”lera oboimi œli-
cami v zaceplenie u korpusa bo”lera (ris. 9).

x Vdavitˆ perednøø stenku bo”lera vtulkami v kula-
öki u korpusa bo”lera (ris. 9).

Ris. 6

Ris. 7

Ris. 8

Ris. 9

Kabelˆn´” kanal

lic Otverstie kabelˆnogo kanala

Zazemlæøˇi”
kabelˆ

Datöik
regulæ-
tora
tempe-
ratur´
GVS

Datöik
termometra
GVS

Magniev´” anod
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4. Prokladka truboprovodov
Prokladka truboprovodov i ih osnastka, sootvetst-
venno DIN 1988 i DIN 4753 (ris. 0).

Proizvesti montaı ventilæcionnogo i deaåracion-
nogo klapana v linii GVS pered zaporn´m klapanom.

Ne vstraivatˆ kolena v v´puskno” truboprovod, ötob´
obespeöitˆ udalenie œlama.

U predohranitelˆnogo klapana sleduet pomestitˆ
ˇitok s nadpisˆø sleduøˇego soderıaniæ: “Ne
zakr´vatˆ v´puskno” truboprovod. Po priöinam
bezopasnosti, vo vremæ nagreva, moıet v´stupatˆ
voda“.

V´puskno” truboprovod dolıen, kak minimum, soot-
vetstvovatˆ popereönomu seöeniø v´hodnogo otver-
stiæ predohranitelˆnogo klapana.

Rabotosposobnostˆ predohranitelˆnogo klapana
sleduet vremæ ot vremeni proverætˆ, v´pustiv nem-
nogo vozduha.

Predelˆno dopustim´e znaöeniæ

Temperatura setevo” vod´ . . . . . maks 160 hC
Izb´toönoe raboöee davlenie
(setevaæ voda) . . . . . . . . . . . . maks 25 bar
Temperatura GVS . . . . . . . . . . maks 95 hC
Izb´toönoe raboöee davlenie . . . maks 10 bar

Predohranitelˆn´” klapan

Diametr Nominalˆn´” Maks. moˇnostˆ
soedineniæ ob˜em vod´ nagreva

minimum @) l @) kvt @)

DN 15 do 200 75
DN 20 bolˆœe 200 – 1000 150
DN 25 bolˆœe 1000 – 5000 250

@) Sootvetstvenno DIN 4753

5. Vvod v åkspluataciø
Neobhodimo ubeditˆsæ v tom, öto ustanovka dlæ
nagreva vod´ zapolnena i öto obespeöen podvod
holodno” vod´ v bo”ler.

Vse soedineniæ i truboprovod´ neobhodimo prove-
ritˆ na germetiönostˆ.

Magniev´” anod, ili inertn´” anod *, dolın´ b´tˆ
podkløöen´ nadleıaˇim obrazom.

Vsæ informaciæ, neobhodimaæ dlæ obsluıivaniæ,
soderıitsæ v rukovodstve po åkspluatacii regulætora
ili otopitelˆnogo kotla (vhodit v komplekt postavki
regulætora ili otopitelˆnogo kotla).

Perv´” vvod v åkspluataciø oborudovaniæ dolıen
proizvoditˆsæ firmo”-izgotovitelem, ili naznaöen-
n´m eø specialistom, v prisutstvii hozæina oboru-
dovaniæ.

* Dopolnitelˆnaæ osnastka

Ris. 0

1 Rezervuar

2 Ventilæcionn´” i deaåra-
cionn´” klapan

3 Zaporn´” klapan s v´pus-
kn´m klapanom

4 Predohranitelˆn´” klapan

5 Vozvratn´” klapan

6 Zaporn´” klapan

7 Cirkulæcionn´” nasos

8 Redukcionn´” klapan
(pri neobhodimosti)

9 Kontrolˆn´” klapan

0 Obratn´” klapan

q Soedinitelˆn´” patrubok
manometra
(pri neobhodimosti)

w Sliv

Ris. 1

VS = podvodæˇaæ liniæ bo”lera
RS = vozvratnaæ liniæ bo”lera

na v´bor

AB = v´pusknoe otverstie GVS
EZ = vpusknoe otverstie cirkulæcionno” linii
EK / EL = vpusknoe otverstie holodno” vod´/sliv

Firmenn´”
ˇitok

Kabelˆn´”
kanal

AB
R 

VS / RS
R 

EZ
R}

RS / VS
R 

EK / EL
R [
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6. Tehobsluıivanie
Bo”ler dolıen zapolnætˆsæ tolˆko pitˆevo” vodo”,
esli net osobo” pisˆmenno” dogovorennosti.
Kak pravilo, kontrolˆ i oöistku bo”lera rekomen-
duetsæ proizvoditˆ specialistom, kak minimum,
kaıd´e dva goda.
Pri neblagopriætn´h svo”stvah vod´ (ıestkaæ ili
oöenˆ ıestkaæ voda), v soöetanii s v´sokimi tempe-
raturn´mi nagruzkami, oöistku sleduet proizvoditˆ
öerez bolee korotkie interval´ vremeni.

Oöistka
Oöistku vozmoıno proizvesti mehaniöeskuø ili
himiöeskuø.
Himiöeskuø oöistku rekomenduem proizvoditˆ spe-
cializirovanno” na åtom firmo”.
V bolˆœinstve sluöaev, dostatoöno proizvesti meha-
niöeskuø oöistku. Oöistka proizvoditsæ sleduøˇim
obrazom:
x Slitˆ iz bo”lera vodu.
x Ottænutˆ perednøø stenku bo”lera snizu, v naprav-

lenii vpered, i snætˆ s zacepleniæ vverhu u korpusa
bo”lera.

x Snætˆ perednøø stenku bo”lera v napravlenii
vpered i ubratˆ teploizolæcionn´” vklad´œ iz
mægkogo penoplasta (ris. 2).

x V´vintitˆ œestigrann´e bolt´ iz kr´œki ruönogo
otverstiæ, snætˆ kr´œku ruönogo otverstiæ, vmeste
s magniev´m anodom i uplotneniem (ris. 13).

x Silˆno” strue” holodno” vod´ – pov´œennoe dav-
lenie, primerno 4 – 5 bar – propoloskatˆ bak
bo”lera (rezulˆtat oöistki uluöœaetsæ pri v´soko”
nagrevatelˆno” temperature nagrevatelˆnogo zmee-
vika).

x V sluöae bolˆœogo koliöestva tverd´h osadkov,
ostatki sleduet ustranitˆ pri pomoˇi p´lesosa s
plastmassovo” vsas´vaøˇe” trubo”.
Vnimanie: Ni v koem sluöae ne drobitˆ tverd´e
otloıeniæ predmetami s ostro” kromko”, tak kak, v
takom sluöae, vozmoıno povreıdenie termiöeski
nanesenno” glazuri na vnutrennih stenkah.

x Proveritˆ magniev´” anod i uplotnenie. Esli dia-
metr anoda umenˆœilsæ do 5 – 0mm, to rekomen-
duetsæ ego zamenitˆ. Pri neobhodimosti, zamenitˆ
uplotnenie.

x Vstavitˆ opætˆ kr´œku dlæ ruönogo otverstiæ i
magniev´” anod s uplotneniem.

x Proloıitˆ provod datinka v razrez teploizolæcii
(ris. 3).

x Vloıitˆ uœko zazemlæøˇego kabelæ i zakrutitˆ
œestigrann´e bolt´ (ris. 4)
Vnimanie: Vse œestigrann´e bolt´ vvintitˆ
vruönuø, zatem podtænutˆ gaeön´m kløöom na tri
öetverti oborota (‰ rekomenduem´” moment
zatæıki 40 Nm, dinamometriöeskim kløöem).

x Proveritˆ kr´œku ruönogo otverstiæ na germetiö-
nostˆ.

x Vstavitˆ pered kr´œko” ruönogo otverstiæ teploi-
zolæcionnuøvstavku i proizvestimontaıperedne”
stenki.

Inertn´” anod, dopolnitelˆnaæ
osnastka
Zaˇitnaæ funkciæ inertnogo anoda signaliziruetsæ
zeleno” signalˆno” lampoöko” u regulætora (vilka s
zaˇitn´m kontaktom).

Pripomehe (ne ævlæetsæ zaˇito”ot korrozii) signalˆ-
naæ lampoöka migaet krasn´m cvetom.
V´zvatˆ specializirovannuø firmu.
Neobhodimo predotvratitˆ zagræznenie anoda mas-
lom ili ıirom.

Ris. 2

Ris. 3

Ris. 4

Perednææ
stenka
bo”lera

Teploizolæ-
cionnaæ
vstavka

Œestigrann´” bolt

Zazemlæøˇi” kabelˆ
s œtekerom

Provod datöika
regulætora GVS

Magniev´” anod
Provod datöika
termometra GVS
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Ukazaniæ po transportirovke
Transportirovka baka bo”lera, pri pomoˇi ob´ön´h
transportn´h sredstv, vozmoına v upakovannom i
raspakovannom vide.
Pri montaıe v raspakovannom vide, v celæh pre-
dotvraˇeniæ povreıdeni”, vozmoıno snætˆ
perednøø stenku i bokov´e stenki (ris. 15)
x Ottænutˆ perednøø stenku bo”lera, ili bokovuø

stenku, snizu, v napravlenii vpered, i snætˆ s zace-
pleniæ vverhu u korpusa bo”lera (ris. 5).

Ustanovoön´e bolt´-noıki
x V´rezatˆ upakovoönuø folˆgu na storone, naprotiv

nakle”ki s nadpisˆø “Kreplenie kotla-bo”lera“,
sootvetstvenno ris.16, i ustranitˆ tolˆko
v´rezannuø öastˆ.

x Ustranitˆ dve derevænn´e uglov´e re”ki.
x Vvintitˆ 4 ustanovoön´h bolta, nahodæˇiesæ u

dniˇa bo”lera, tak, ötob´ oni v´stupali 0 – 5mm
(ris. 17).

x Oprokinutˆ bo”ler öerez kant poddona i postavitˆ
(ris. 8).

x Pripodnætˆ bo”ler szadi ili speredi i ustranitˆ
ostatki folˆgi, dniˇe upakovki, kr´œku upakovki i
derevænn´” poddon.
Transportirovku bo”lera moıno oblegöitˆ pri
pomoˇi vspomogatelˆn´h trub dlæ transportirovki
(postavlæøtsæ zakazöikom) (ris. 1, str. 3).

Vnimanie: Ötob´ predotvratitˆ povreıdenie ter-
miöeski nanesenno” glazuri v v´hodnom otverstii
GVS (AB), vo vhodnomotverstii holodno” vod´ (EK) i v
cirkulæcionnom otverstii (EZ), v nih nelˆzæ vstavlætˆ
predmet´ s ostro” kromko”.

Ris. 7

Ris. 5

Ris. 16

Ris. 8

Derevænn´e
uglov´e re”ki

Liniæ rezaniæ

Ustanovoön´e bolt´-noıki

Ostavlæem za sobo” pravo na izmeneniæ!


